Brokkoli-Extrakt 500 mg, Sulforaphan 50 mg + Selen
PZN 16528163

Nahrungserganzungsmittel mit Pflanzenextrakt und Selen
Zutaten:

82 % Brokkoli-Extrakt 30:1 (enthalt 10 % Sulforaphan), Uberzugsmittel: Hydroxy-
propylmethylcellulose (pflanzliche Kapselhtlle), Natriumselenit

NAHRSTOFFE PRO KAPSEL 96NRV*=
Brokkoli-Extrakt 500 mg e
davon Sulforaphan 50 mg e
Selen 55 ug 100 %

* Prozentualer Anteil der Nahrstoffbezugswerte nach Verordnung (EU) NR. 1169/2011 pro Tagesdosis.
** Keine NRV vorhanden

Glutenfrei, lactosefrei, ohne kiinstliche Aromen, ohne Gentechnik, fir Vegetarier und
Veganer geeignet

Verzehrempfehlung:
Taglich 1 Kapsel mit ausreichend Flussigkeit verzehren.

Hinweis:

Die angegebene empfohlene tagliche Verzehrmenge darf nicht tiberschritten werden.
AuBerhalb der Reichweite von kleinen Kindern lagern. Nahrungserganzungsmittel sind kein
Ersatz fur eine ausgewogene und abwechslungsreiche Ernahrung sowie eine gesunde
Lebensweise.

Angaben zur Lagerung:
Die Dose nach Gebrauch gut verschlossen halten. Kinhl,
nicht Gber 25 Grad und trocken lagern.

Inhalt | Nennfullmenge:
100 Kapseln | 61 g

LUe
%50

Herstellungsland:
Deutschland

Brokkoli-Extrakt
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